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Ni ezal eUnie od rodzaju zastosowane
drewno) proces technologiczny pows
podstawowych etap:- w:

1.

2.

o

Cincie materiagu realizlbowane pr z
dwuggowi cowyc h, centrum tnNcego)
Obr - bka el e me nitotwoary teahrologiczng (otwory
odprinUaj Nce, odwadni aj Nce, ot wor
realizowane na frezarko-kopiarkach jedno- lub

wi el owrzeci onowych, centra obr - Db

GNczenie element-w w jednldb cagos
wi el oggowi cowd ubpmwas®y ojggedmwd c owe)
Impregnowanie, lakierowanie (dotyczy stolarki drewnianegj)

Mont aU el ement  -w okul okienn
ramach (zasuwni ca, riosztwo WK amo rztaaw
centra okuwania skrzydeg okienny

Mont aU okutej riasmyo§y smamztyad
poziome i pionowe

Szkl eni e okanta, g kbnmtg ok laeniak o
j akoSci
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NajcznSciej stosowane rozwi Nzania c

1. Metodagniazdowai oper acje technol ogi czne
oddzi el nych stanowi skach, gdzie w
el ementy przenoszone SN manwualni e

2. Metoda potokowaT oper acj e technol ogiczne
pracownicy wykonuj N jednN |lub kil
stogach rol kowych poziomych [ ub p

robocze.



N onee \ PUSIE N

KI
oLAR
S;olsxlf—l
i)
Przykgad rozmieszczenia maszyn na h
Produkcja stol ar ki PCV (wydajnoSI|I d
& ! TITTIITIT -
QQ\—Q—?‘Q
N
- l—'—'—'—“—“—'—ll__l Ill-lrl“lllll




o \ PASCE M

Przykgad rozmieszczenia maszyn na
Produkcja stol ar ki PCV (wydaj noSI

12000




o N PUSIE

ow""lf‘rzyk(jad rozmieszczenia maszyn na
Produkcja stol ar ki PCV (wydajnoSl|




FRODAC 0N, JOTIWN | TSI

. KONGRE> N POLSKIE DKM | DRZWI

OW.FAS‘“’*Przykgad rozmieszczenia maszyn na
potokowym

—
! 4

Q- g

:,-&“w’iﬁ-“"’“}-'t m- 4%
= n ol G‘r e '3 . T ] " -
o= A= e o e, | 5
.:' 3 2t omr

e . =

—~4-» a

' . .

. 0=

o e v .

O R ek =

s Sazles R =

SIS = . =

s

FEsEEEES =

-




N POLSAIE DKM | DREWI

DMLET MODICETON. 0T | TSI

El ementy skgadowe | ini.i pr od
produkcija stolarki PCV

1. Centrum obr - -bcze profild] PCV

Operacije:

- cincie profild:i

- mocowanie zbrojenia stalowego

- wykonywani e otwor - -w technologi c

- znakowanie miejsc montaUu el eme
2. Linia zgryswaf Nca

Operacije:

- zgrzewanie profili

- automatyczne podanie zgrzanych

automatyczne rozpoznanie profili, oczyszczanie po zgrzewaniu

opcjonalnie: wykonywanie otwor -
Linie transportowe ram i skrzy
Aut omatyczne stogy okuwaj Nce r
Linia montaUu ram i skrzydegd w

o b~ w !
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7. Automatyczny magazyn gotowych okien do szklenia
8. Linia lub linie szklenia okien

Dodat kowo |inia powinna byl wypos
pozi omych i pi onowych umoUIl i wi aj N
bez koniecznoSci Il ch przenoszeni a
|l ntegralnN czinSci N |Ilinii produkcy

komputerowe.
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Centrum obr -bcze PCV
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S El ementy skgadowe | i nii produkc
produkcija stolarki ALU (produkcija okien, drzwi)

Wersja nr 1

cowa do cincia profil

1. Pi ga dwuggowi
a dodat kowo w komputer st

wyposaUon

etykiet
2. Centrum obr -bcze profild] al umi ni ow
Operacje:
- frezowani e, wiercenie otwor -w tech

- Operacje dodatkowe, np. gwintowanie
3. Zagniatarkajedno-l ub czteroggowi cowa
4. Linia montaUu okul

5. Automatyczny magazyn okien do szklenia

6. Linialub linie szklenia okien




Wersja nr 2

1. Centrum obr -
Operacje:

- cincie profi
- frezowani e,

- operacje dodatkowe, np.
3. Zagniatarka jedno-| u b
4. Linia montadU
5
6

. Automatyczny magazyn okien do szklenia
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Centrum obprodulecm ekien AL
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Zagniatarka




N POLSKIE DKM | DRZWI

DMLET MODICETON. 0T | TSI

Pi ga dwuggowi cowa AL
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Centrum obr-cze profili AL
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Przykgad rozmieszczeni a masbhdgkmenna
na zmianhn
Produkcja stolarki drewnianegj



