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NiezaleŨnie od rodzaju zastosowanego materiağu (PCV, aluminium, 

drewno) proces technologiczny powstawania okna skğada siň z kilku 

podstawowych etap·w:

1. Ciňcie materiağu realizowane przy uŨyciu piğ jedno- lub 

dwugğowicowych, centrum tnŃcego)

2. Obr·bka element·w pociňtych ïotwory technologiczne (otwory 

odprňŨajŃce, odwadniajŃce, otwory pod puszkň zasuwnicy itp.) 

realizowane na frezarko-kopiarkach jedno- lub 

wielowrzecionowych, centra obr·bcze

3. ĞŃczenie element·w w jednŃ cağoŜĺ (zgrzewarki jedno- lub 

wielogğowicowe, prasy jedno- lub wielogğowicowe)

4.    Impregnowanie, lakierowanie (dotyczy stolarki drewnianej)

5.    MontaŨ element·w okuĺ okiennych na skrzydğach okiennych i 

ramach (zasuwnica, rozw·rka, zawiasy, itp.) ïstoğu montaŨowe, 

centra okuwania skrzydeğ okiennych

6.     MontaŨ okutej ramy i skrzydğa  jednŃ cağoŜĺ ïstoğy montaŨowe 

poziome i pionowe

7.    Szklenie okna, kontrola jakoŜci ïst·ğ do szklenia i kontroli 

jakoŜci



NajczňŜciej stosowane rozwiŃzania cyklu produkcyjnego:

1. Metoda gniazdowa ïoperacje technologiczne wykonywane sŃ na 

oddzielnych stanowiskach, gdzie wykonywane sŃ okreŜlone operacje, 

elementy przenoszone sŃ manualnie z jednego stanowiska na drugie

2. Metoda potokowa ïoperacje technologiczne wykonywane sŃ na linii, 

pracownicy wykonujŃ jednŃ lub kilka operacji i przesuwajŃ elementy po 

stoğach rolkowych poziomych lub pionowych na nastňpne stanowisko 

robocze.  



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie gniazdowym

Produkcja stolarki PCV (wydajnoŜĺ do 60 okien/8 godz.)



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie mieszanym

Produkcja stolarki PCV (wydajnoŜĺ do 120 okien/8 godz.)



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie potokowym

Produkcja stolarki PCV (wydajnoŜĺ do 240 okien/8 godz.)



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie 

potokowym



Elementy skğadowe linii produkcyjnej automatycznej  

produkcja stolarki PCV

1. Centrum obr·bcze profili PCV

Operacje:

- ciňcie profili

- mocowanie zbrojenia stalowego

- wykonywanie otwor·w technologicznych

- znakowanie miejsc montaŨu element·w dodatkowych

2. Linia zgrzewajŃco-czyszczŃca

Operacje:

- zgrzewanie profili

- automatyczne podanie zgrzanych element·w do frezarki CNC

- automatyczne rozpoznanie profili, oczyszczanie po zgrzewaniu

- opcjonalnie: wykonywanie otwor·w dodatkowych

3. Linie transportowe ram i skrzydeğ do kolejnej operacji

4. Automatyczne stoğy okuwajŃce ramň lub skrzydğo

5. Linia montaŨu ram i skrzydeğ w jednŃ cağoŜĺ



7. Automatyczny magazyn gotowych okien do szklenia

8. Linia lub linie szklenia okien

Dodatkowo linia powinna byĺ wyposaŨona w zestaw stoğ·w 

poziomych i pionowych umoŨliwiajŃcych transport element·w

bez koniecznoŜci ich przenoszenia.

IntegralnŃ czňŜciŃ linii produkcyjnej jest jej sterowanie 

komputerowe.



Centrum obr·bcze PCV



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie gniazdowym

Produkcja stolarki aluminiowej (wydajnoŜĺ do 30 okien/8 godz.)



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali w systemie potokowym

Produkcja stolarki aluminiowej (wydajnoŜĺ do 60 okien/ 8 godz.)



Elementy skğadowe linii produkcyjnej automatycznej  

produkcja stolarki ALU (produkcja okien, drzwi)

Wersja nr 1

1. Piğa dwugğowicowa do ciňcia profili aluminiowych, 

wyposaŨona dodatkowo w komputer sterujŃcy i drukarkň 

etykiet

2. Centrum obr·bcze profili aluminiowych pociňtych

Operacje:

- frezowanie, wiercenie otwor·w technologicznych

- Operacje dodatkowe, np. gwintowanie

3.   Zagniatarka jedno- lub czterogğowicowa

4. Linia montaŨu okuĺ

5. Automatyczny magazyn okien do szklenia

6.   Linia lub linie szklenia okien



Wersja nr 2

1. Centrum obr·bcze profili aluminiowych z piğŃ 

Operacje:

- ciňcie profili

- frezowanie, wiercenie otwor·w technologicznych

- operacje dodatkowe, np. gwintowanie

3.   Zagniatarka jedno- lub czterogğowicowa

4. Linia montaŨu okuĺ

5. Automatyczny magazyn okien do szklenia

6.   Linia lub linie szklenia okien



Centrum obr·bcze ïprodukcja okien AL



Zagniatarka



Piğa dwugğowicowa AL



Centrum obr·cze profili AL



Przykğad rozmieszczenia maszyn na hali (wydajnoŜĺ 25-50 okien 

na zmianň 

Produkcja stolarki drewnianej


